3.OX45°

70

12.7

©073.5

4.5x45°

V571
066.5

0.8

0.4x45° |

0.4x45°

W
SCHNITT

Massstab 11

DETAIL W

Massstab 5:1

A-A

©057.]

DENOMINAZIONE:

Beschreibung

ANELLINO DI CENTRAGGIO

| |
F@N@Eﬂ@?&&i

Via BERGAMO 4,PALOSCO (BG) ITALY
www.fondmetal.com

gge[%LCmEerPARTICOLARE AA 01

R N 1AN_AAO1

A RIALE PA66 FV20

L A Plastica ROSSO
R 0 =CC | AP666571
e A A S. FOREST
GONTROLLATO DA 5 RAINER
DATA  22/04/2015 |SCALA 1.1 (5

REV. [ AO

ALLE EIGENTUMSRECHTE VON FONDMETAL S.P.A. VORBEHALTEN. DER NACHDRUCK ZUR HERSTELLUNG DER HIER
DARGESTELLTEN TEILE SOWIE DIE WEITERGABE AN DRITTE DIESER ZEICHNUNG IST, OHNE SCHRIFTLICHE GENEH-
MIGUNG SEITENS FONDMETAL S.P.A., UNTERSAGT. JEGLICHE ZUWIDERHANDLUNG WIRD STRAFRECHTLICH VERFOLGT.

TUTTI | DIRITTI DI PROPRIETA' SONO RISERVATI A FONDMETAL S.P.A. SENZA AUTORIZZAZIONE DELLA STESSA
SE NE VIETA SIA LA RIPRODUZIONE ANCHE SOLO PARZIALE PER LA COSTRUZIONE DEI PEZZI RAPPRESENTATI,
SIA LA COMUNICAZIONE A TERZI DEL PRESENTE DISEGNO. QUALSIASI INOSSERVANZA VIENE PUNITA A NORMA DI LEGGE.

FILE: 1TAN_AAO1



—

/‘—

Massstab 2!

©077.00

VEDI TABELL

A -—

SIEHE TABEL

Rev.A1=Aggiunto anellino

= D

-0.02
-0.06
+0.08
-0.00

©075.00
Qi ...

Sm.A

070.00

! ABSTUMPFUNG A

V

Q@ SM.0.5x45

ANELLO ELASTICO
IN ACCIAIO @1.6

SPANNRING AUS
STAHL @1.6

1665

(02/07/10)

DENOMINAZIONE:

Beschreibung

ANELLINO DI CENTRAGGIO RADIUS

=RAIIUS

Via BERGAMO,4
24050-PALOSCO
BERGAMO-ITALY

CODICE PARTICOLARE

Teilenummer |541_67/|
DISEBNO N 541-671

o ALE AL UNI 900/1
FINITURA

Lackierung

DISEGNATO DA S. FOREST
GONTROLLATO DA S. RAINER)
DATA 05/05/97 |SCALA 14 (2:1)

REV. A1

ALLE EIGENTUMSRECHTE VON RACING DYNAMICS VORBEHALTEN. DER NACHDRUCK ZUR HERSTELLUNG DER HIER
DARGESTELLTEN TEILE SOWIE DIE WEITERGABE AN DRITTE DIESER ZEICHNUNG IST, OHNE SCHRIFTLICHE GENEH-
MIGUNG SEITENS RACING DYNAMICS, UNTERSAGT. JEGLICHE ZUWIDERHANDLUNG WIRD STRAFRECHTLICH VERFOLGT.

CODICE ANELLINO | @ INT. Sm. A. NOTE

KENNZ. REDUZIERRING DURCHMESSER | DURCHMESSER BEMERK

1547 54.10 3X45°

1567 56.10 3X45°

1566 56.60 3X45°

1577 57.10 OX45°

577 57.10 3IX45° Spec. AUDI (tornito in FM)
1587 58.10 2X45°

1597 59.10 3X45°

1596 59.60 3X45°

1607 60.10 3IX45°

634 63.40 OX45°

1647 64.10 3X45°

1657 65.710 3X45°

1667 66.10 3X45°

665 66.50 3X45° Spec. AUDI (tarnito in FM)
666 66.60 LX45°

67/ 67/.10 2X45°

TUTTI | DIRITTI DI PROPRIETA' SONO RISERVATI A RACING DYNAMICS SENZA AUTORIZZAZIONE DELLA STESSA
SE NE VIETA SIA LA RIPRODUZIONE ANCHE SOLO PARZIALE PER LA COSTRUZIONE DEI PEZZI RAPPRESENTATI,
SIA LA COMUNICAZIONE A TERZI DEL PRESENTE DISEGNO. QUALSIASI INOSSERVANZA VIENE PUNITA A NORMA DI LEGGE.

FILE: ANELLINO-RD



1 ] 2 ] 3 ] 4

8§22 54727*0Q

Incisione codici assegnati secondo la tabella col.1-4

85 9
A-A( 1:1 ) Incisione codice come tabella

(colonna incisione)
7 Y Sm.x45°

}

$5A02X

L
15.5
L | .
1 Q
o = A
oo| %9 n = ©
<02 g 5 g
8 R 1S} £ S}
S8 A3

25990 <
>

11.1+00s| 3.2%3;
[iniubrbasl!

17.5

3
| ﬂ 9-C c
7/'\’ Scarico valido per dimensioni A-B-C

(solo x anelli @int. da 56.6 a 60.1)

3.2 0.2
Y
TABELLA VERSIONI 00 24/02/2012 |Emissione disegno
CODICE @int. [Sm.x45°] A B C Incisione 1 2 3 4 Colore REV DATA UPDATE

AP726541 54.1 3.5 68.5|575| 4 Nero SMUSSI SM=0.5x45° |MATERIALE: LAV. GENERALE
AP726561 | 56.1 | 3.5 [685[59.5| 4 Azzurro e X PAG66 Gf W \O/— 6—@
AP726701 70.1 3.5 0 0 0 Verde nonauor. R=0.5 TRATTAMENTO TERMICO | CLASSE DUREZZA N VA

Grigio ] PESO G. SCALA
AP726566 | 56.6 | 3.6 |685|595| 4 | #54028 |RG21|BA21| N32 [726-56.6| OIS Blmecc e R L3 oo | 11
AP726571 57.1 5.5 68.5(60.7| 4 #5402-7 RG19 | BA19| N26 |72.6-57.1 Rosa : — DA’TA 24/02/2012
AP726601 60.1 3.2 68.5 [ 62.5]| 4.5 #5402-6 RG17 | BA17 | N27 |72.6-60.1| Bluscuro o

Marrone Via Volta 18/20/26/28 1570 (Creato daiDavide AGGUJARO
AP726634 | 63.4 5 0 0 0 #5402-5 RG16 | BA16 | N20 |72.6-63.4 scuro 1%?253 Veggiar;q PADO_:/A Jtime > |bavide AGGUJARO
www bimecc i CODICE

AP726641 64.1 5.3 0 #5402-4 RG15 | BA15 N 21 72.6-64.1 Blu Quote senza indicazione di tolleranza secondo UNI EN ISO 22768 - m, con specifiche a relative norme per: DB/PF:
AP726651 65.1 3.2 0 0 0 #5402-3 RG14 | BA14| N22 |72.6-65.1 Giallo - viti,dvihiepSﬁilo;ile;'seoef%dgi ri;erirsi inotre a UNI EN SO 898-1,2,6 UNI EN ISO 4759-1 e UNI EN 26157 CODICE
AP726661 | 66.1 3.2 0 0| o #5402-2 | RG13 [BA13 [ N23 [72.6-66.1| Violetto Serione articoln
AP726666 | 666 | 35 | 0 | 0 | 0 | #5402-1 | RG12 | BA12| N24 |72.6-66.6] Marrone Anello in plastica @est. 72,6 @int.57,1 sp.17,5| AP 726-XXX
AP726671 67.1 4.5 0 0 0 #5402 RG11 | BA11| N 25 |72.6-67.1|Rosso ciliegia | presente disegno & della_ Bimecc Engineering S.p.A. e non puo essere riprodotto, né comunicato a terzi senza Ns autorizzazione scritta

1 | 2 | 3 | 4




- ©024.00%3

hio
01850

NONNNY

@

014x15 6H
914.0 53

I

11/09/01

(Modif. Quote Fornit. BIMECO)

MADIFICATO ALTEZZA TOTALE DA 38mm. A 34mm.

A1

DENOMINAZIONE:

Beschreibung

C DADI 14 x

1.50 Ch.19

7

[FORIDLETAL

74

Via BERGAMO 4
PALOSCO (BG) ITALY

CODICE PARTICOLARE

Teilenummer

DOZ3

/\

DISEGNO N°
Zeichnung Nr.

/

TIPO DI VEICOLO
FAHRZEUG TYP

MATERIALE
Werkstoff

UNI EN 20898/2

CLASSE RESISTENZA

Festigkeitsklasse

10.9

DISEGNATO DA

gezeichnet von

S. FORESTI

CONTROLLATO DA

Uberpriift von

S. RAINERI

DATA27/11/89

EATSIPAL

Datum
REV. | AO

FILE: D023




CAPS. INOX
AlSI 304

?25.00 2
B Ch.19 3%
?18.40 32
 018.00 12

\
[~

v

NN N N N N N N N

%|
Q.
< D 12x1.25 6H

—_—

|315.00 %

DENOMINAZIONE: DADO 12 x 125 Ch.19
CODICE PARTICOLARE | DO 223019 A

Teilenummer

DISEGNO N° / TIPO DI VEICOLO
Zeichnung Nr. FAHRZEUG TYP

EIADIUS [MATERIALE UNI EN 20898/2

Werkstoff
FINITURA /

Lackierung

Via BERGAMO,4  [DISEGNATO DA S. FOREST]
24050-PALOSCO [ 35NTROTL ATO DA -
BERGAMO-ITALY | Diaprtaivar > RAINER]
Do 09/05/97 | alaich 2

REV. | AO

FILE: D0223019



@ 21132
Ch.17 229,

9.5:82 12.50 152

014x15 6g

DENOMINAZIONE: C VITI 14 x 150 Ch.17
CODICE PARTICOLARE VOO9 A

Teilenummer
DISEGNO N° / TIPO DI VEICOLO
Zeichnung Nr. FAHRZEUG TYP
j MATERIALE 109
o Werkstoff .
FONIDL IS/ [FNITURA >

Lackierung
ﬂ/ DISEGNATO DA S. FORESTI

CONTROLLATO DA S. RAINERI

Uberpriift von

Via BERGAMO 4 DATA 29/10/93 |3SALA 241

PALOSCO (BG) ITALY 2o Mafistab
REV. | AO

FILE: VOO9



?23.00132

Ch.17 8%

014083

014x15 69

DENOMINAZIONE:

Beschreibung

C VITI 14 X

1.5 ch.1/

7

CODICE PARTICOLARE

Teilenummer

V011

DISEGNO N°

Zeichnung Nr.

/

TIPO DI VEICOLO

FAHRZEUG TYP

MATERIALE

Werkstoff

10.9

[FONDIETZAL

74

Via BERGAMO 4
PALOSCO (BG) ITALY

FINITURA

Lackierung

/

DISEGNATO DA

gezeichnet von

S. FORESTI

CONTROLLATO DA

Uberpriift von

S. RAINERI

DATA 18/06/98

Datum

SCALA 21

Malistab

REV. | AO

FILE: VOM



?27.50:93

Ch.19 5%

@12 193

60° o

025.00:

0.5
0.5

014x15 6q

+0.1
0.1

D13.4:

DENOMINAZIONE:

Beschreibung

C VITI 14 x 150 Ch.9

TIPO DI VEICOLO
FAHRZEUG TYP

7

[FORIDLETAL

74

Via BERGAMO 4
PALOSCO (BG) ITALY

CODICE PARTICOLARE

Teilenummer

V016

CITROEN

MATERIALE
Werkstoff

30MnB3 EN 10263-4

FINITURA

Lackierung

DACROMET 320 B

CLASSE RESISTENZA

Festigkeitsklasse

10.9

DISEGNATO DA

gezeichnet von

S. FORESTI

CONTROLLATO DA

Uberpriift von

S. RAINERI

DATA 19/01/04

EATSIPAL

REV. | AO

FILE: V016



o +1°
60° 5

020193

D14x1.25 69

DENOMINAZIONE: C VITI 14 x 1.25 ch.TORSX
CODICE PARTICOLARE V021 A

Teilenummer
DISEGNO N° / TIPO DI VEICOLO
Zeichnung Nr. FAHRZEUG TYP
j MATERIALE 10.9 MINI Countryman
o Werkstoff .
FOINIDLISTZAL [FNTURA >

Lackierung
ﬂ/ DISEGNATO DA S. FORESTI

CONTROLLATO DA S. RAINERI

Uberpriift von

Via BERGAMO 4 DATA 27/03/12  |SALA 241

PALOSCO (BG) ITALY 2o Mafistab
REV. | AO

FILE: V021



o

STAMPIGLIARE

STAMPIGLIARE:

0.3 |YZ|l2]

giorno traftam.

)
AN

> oL/

-Si7 Mg

P

/
6.1

0

~

> STAMPIGLIARE: 120C

giorno fus. e sigla oper.

NV

P

~

/

(

f’/
6
&
5//

STAMPIGLIARE: 23

016

i

-

HUMP ©0513.49 3o
UMFANG 1613.2 13

DETAIL K

Massstab 1:1

+0.38
-0.38
UMFANG 1606.7 *12

V51.47

STAMPIGLIARE:
giorno lav.meccanica.

D547 .43

5

TEST BARS

o
n
<

N
O 32
o M 4

PUNTA: — %[ |
ATPOS — %C
"

2927 2
13.5°5 2665
wJ
<> 6336 203.14 %3 '
5 EE\ 38.36 %2 25163 <
. 2+1O
OV/ i 22% . 20°
N
TP AN o @ o &P
| — ) Z \ 9%, s 6.3
RUPZRN
AN 6.3 i f Q9
II 3 ’/V/’ 6.3 [\\T
62 LN
| 39| /63
o7\ & 25
\HI ~ O
™~ L ~
m l \4 02
’ 693,03
(@)X
[l
| 168.25 32
|
|
| N M
| . ET:23°92 | i
O |
| 13.89 193 ke
LN | [N
8% [2] NI <
5 1% 45° <L
2 ~ +|©
S N
%
a

D465 %3
D 478.2 26
0512.79 %
W547.4 73

SECTION C-C ¢
Scale 1:1 A

0 489.28

0.5x45°

1.0

DETAIL H

Massstab 1.1

HUMP ©0513.49 965
UMFANG 1613.2 S

Massstab 11

7 iB pe
2842 | <: —_
N m N
33| 35 u_| ym| 15%x30° A +05 @ S3| 83 33
ol o ol P1%s P = 5 ol o
~— O +05 25 o — — m
m®®®6-o.s| N 8 8l o
S | ¥: 28.72 S
N [~
. | S o ] Y
32/ BVZ/‘ @/ \\\5><450 k
' I
1]0.05(Z
bz
é \
O
N
O
— <
o~ oy D—7 0.2 [[2ZINOT CONVEX
|
|
|
37835 98.34 %2
L .K.120C
817 103 VERSION 235120C
80.31:82 RLOB976
tr,, -0 L/ —
afla \e/ | N
o
N
e
A
LN
N
S|/ &
" &
=
?Tij
D~
H " SCHNITT A-A

UTILIZZARE PUNTA
SCARICATA SUL 043

—R-ATFP05

ECE, KBA, NAD
LASER MARKING AREA

L

Hi

AREA DI MARCATURA LASER
ECE, KBA, NAD

SECTION B-B

Scale 1 : 1

ZONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA:

LACKGESCHUETZTE OBERFLAECHE:
-CENTRATURA (MITTENBOHRUNG)
-PIANOC D’APPOGGIO (ANLIEGEFLAECHE)

[2] QUOTA IMPORTANTE wicHTicGES MASS)

[3] QUOTA MOLTO IMPORTANTE (SEFR WICHTIGES MASS)
BILANCIATURA DINAMICA ESTERNAMAX 45g INTERNAMAX 30g.

GREZZE TUTTE LE PARTI SENZA SEGNO DI LAVORAZIONE

ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET

1
772\
HODELLO 830020105
| | GRODE 20x10.5J) HZ
EONDLIETAL o a7 o)
5 : :
| | U DATUM 03/10/2022
m ZEICENUNGS-Nr. | 8300J20105235
Via BERGAMO 4,PALOSCO (BG) ITALY VITAL GEZEICHNET VON
www.fandmetal.com DISEGNATO DA CAVALLERI F.
conmronar o | CORIONI G.
KENNZEICHNUNG DESCRIZIONE AUBENSEITE FRONTALE INNENSEITE POSTERIORE
HERSTELLER PRoDUTTORE FONDMETAL
TYP MODELLO 830020105
GROBE  MISURA 20x10.5) H2
EINPREBTIEFE ET ET:23
HERSTELLUNGSLAND FABBRICATO IN MADE IN ITALY
HERSTELLUNGSDATUM DATA DI FUSIONE DATUM
LOCHKREIS INTERASSE LK.

WEITERE KENNZEICHNUNGEN ALTRE SCRITTE |[KBAS4727 / E3 124R-003274

JWL-P Si7Mg-T6-A-B-EAC

ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGORBEN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGIBILI IN RILIEVO

OBERFLACHEN-SYMBOLE 3.2 6.3
SIMBOLI DI SUPERFICIE @/( % : % )

DETAIL J

NOTE - VARTE

Massstab 2:1

PUNTA: FR-ATPO5 (SCARICATA @438)

PUNTE VAL: FR.003C18 - FR.00420-2

CAP: AM62A - AM (G002

WERKSTOFF i

MAAS P Al Si7 Mg + T6

BEARBEITUNG ALLE NICHT VERMARGTEN RADIEN 0.5mm 3% f% UND Q/

LAVORAZIONE TUTTI | RAGGI NON QUOTATI 0,5mm

LOCHKREIS +0.1mm UM DEN THEORETISCHEN MITTELPUNKT

INTERASSE +0.1mm SULLA MEZZERIA

OBERI:LACHE NACH ENTFETTUNG LACKIERUNG NACH VORSCHRIFT

SUPERFICIE VERNICIATURA DOPO SGRASSATURA SECONDO DISPOSIZIONI

FELGENBETT DoGEh e a5 \ORM

CANALE DIE IN DER NORM ANGEGEBENEN TOLERANZEN SIND ZU BEACHTEN
SONO DA OSSERVARE LE TOLLERANZE CITATE NELLE NORME

OFFENE, TOLERANZEN | Eiiesch | o0 | ] @ R on LA NS T

TOLLERANZE NON QUOTATE §EVA6I$IAA1BAHEBEND. +0.25mm m(%fgl‘Av§5$oNABHEBEND' +0° 30

COD. GREZZ0: RG01987

COD STAMPO: 8300J20105155

(see applications..) 830020105 Z35120C 73 5 120C 77,50 /
FAHRZEUG-TYPEN TYP VERSION ET BL L.K. M.B. KENNZ.REDUZIERRING | INNEN-DURCHMESSER
MARCA-TIPO MODELLO N°FORI INTERASSE CENTRATURA ANELLO DI RIDUZIONE DIAMETRO INTERNO

ALLE EIGENTUMSRECHTE VON FONDMETAL S.P.A. VORBEHALTEN. DER NACHDRUCK ZUR HERSTELLUNG DER HIEER

DARGESTELLTEN TEILE SOWIE DIE WEITERGABE AN DRITTE DIESER ZEICHNUNG IST, OHNE SCHRIFTLICHE GENEH- REV

MIGUNG SEITENS FONDMETAL S.P.A., UNTERSAGT. JEGLICHE ZUWIDERHANDLUNG WIRD STRAFRECHTLICH VERFOLGT.

TUTTI | DIRITTI DI PROPRIETA' SONO RISERVATI A FONDMETAL S.P.A. SENZA AUTORIZZAZIONE DELLA STESSA

SE NE VIETA SIA LA RIPRODUZIONE ANCHE SOLO PARZIALE PER LA COSTRUZIONE DEI PEZZI RAPPRESENTATI, O

SIA LA COMUNICAZIONE A TERZI DEL PRESENTE DISEGNO. QUALSIASI INOSSERVANZA VIENE PUNITA A NORMA DI LEGGE.
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13.5°¢° 26653 12 132
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— SECTION C-C |
383695 | 251 K 8% g3 scale 1:1 KA
STAMPIGLIARE: 3@/ } - _ 224 .
giorno fus. e sigla oper. - i 22% 20 4
o0 ™
— N3z 2 o %\ 5 > N
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<
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= o S (LQ gg ’ ’ A= min 9
; B= A/3
N m C=mn 5
m <~
~ A
/\ m
N
no|/ @
. ‘ >~
STAMPIGLIARE: 39 - o > e | |
& O 33 NN
D FTWI O\. 7 ! : A
- m o |
SCHNITT A-A
Massstab 1:1
SECTION B-B AGCE Lo 830020105
Scale 1 : 1 GRODE 20x10.5]) H2
NGB
D
DATUM 03/10/2022
DATA
Z/ONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: | ' Q St e >N 18300J20105395
-CENTRATURA (MITTENBOHRUNG) ’ www.fondmetal.com dsfounioon | CAVALLERI F.
A\ UBERPRUFT VON
03 | om -PIANOC D’APPOGGIO (ANLIEGEFLAECHE) controtiaro oao | CORIONI G.
v v KENNZEICHNUNG AURBENSEITE INNENSEITE
2% S 3 o [2] QUOTA IMPORTANTE wicHTices Mass CERSTELLER roorione e VETAL
3 D% [3] QUOTA MOLTO IMPORTANTE (SErR wichTiGes 1ass CROTE it 201050 12
~F LN S EINPREBTIEFE ET ET:39
S S g BILANCIATURA DINAMICA ESTERNAMAX 45g INTERNA.MAX 30g. :EE?EttBmggbﬂaMFA;fsfwaE BQET)LEJM'N ITALY
ol y, ‘ A | < el LOCHKREIS LK.
] T i o T e e GREZZE TUTTE LE PARTI SENZA SEGNO DI LAVORAZIONE | |0 e e e o [ o sl b S resa i
T [’L\' % % — o ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOREN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGIBILI IN RILIEVO
N { o o :
3| SERINe 1 =A%) WERKSTOFF P Al Si7 Mg + T6
m | o SR ING! BEARBEITUNG ALLE NICHT VERMARTEN RADIEN 0.5mm 3% 6% UND p/
E <~ A OBERFLACHEN SYMBOLE \@/ % 6% LAVORAZIONE TUTTI | RAGGI NON QUOTATI 0,5mm
QN B +
|9 DETAIL K 9|2 05 SMBOLI DI SUPERFICE ( ) ) LOCHKREIS 20.1mn UM DEN THEORETISCHEN MITTELPUNKT
1| = Massstab 1:1 < i OBERFL ACHE NACH ENTFETTUNG LACKIERUNG NACH VORSCHRIFT
% % g Z DETA”— H DETA”— _J N o TE _ VA RI E IS:UEEl_RgCéNBETT gzggﬁT:%:iE}:grR;;SSTRUgA SECONDO DISPQOSIZIONI
T~ - Massstab 1:1 Massstab 21 PUNTA: FR-ATPO3 CANALE DIE N DER NORM ANGEGEBENEN TOLERANZEN SIND ZU BEACHTEN
’ SPANLOS: +0.5mm WINKEL SPANLOS: +1°
PUNTE VAL: FR.003C18 - FR.00420-2 OFEENE, JOLERANZEN | sl o 2omn |- ()| Mt S otbresenn: o0 20
LAPR: AMezA - AM GOOZ (see_applications.) 830020105 | 3951M2R | 39 [5] 112R | 6650 | IANAAOI / R I o T S DS LT R S e e T e [ pey
COD. GREZZ0: RGO1988 AFRZEGTYPEN v verson | ET w o L N e i
- BL KA. .D. KENNZ.REDUZIERRING INNEN-DURCHMESSER ' A
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Massstab 11
TYP
SECTION B-B 830020105
Scale 1 : 1 | | GRODE 20x10.5]) H2
MADRTAB 11 (2:1)
D SCALA
RONPMETAL I DAL 03/10/2022
ZONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: . ZECIES 8300120105455
-CENTRATURA (MITTENBOHRUNG) ’ www.fondmefal.com SEEZGE'J’E%%’I "N[CAVALLERI F.
c+>$ om -PIANO D’APPOGGIO (ANLIEGEFLAECHE) cowinotiare oo | CORIONI G
KENNZEICHNUNG DESCRIZIONE AUBENSEITE FRONTALE INNENSEITE POSTERIORE
21 % O\-]-\ m [2] QUOTA IMPORTANTE wicHTicES MASS) HERSTELLER PRODUTTORE FONDMETAL
N m — TYP MODELLO 830020105
© < No [3] QUOTA MOLTO IMPORTANTE (SEHR WICHTIGES MASS) GROBE_MSuRA 20x10.5) H2
EINPRERTIEFE ET ET:45
S S g BILANCIATURA DINAMICA ESTERNAMAX 45g INTERNA.MAX 30g. HERSTELLUNGSLAND _FABBRICATO IN MADE IN ITALY
- Y | n | = el T e
O§ I oy > | LWL NG 0.5%x/45° GREZZE TUTTE LE PARTI SENZA SEGNO DI LAVORAZIONE WEITERE KENNZEICHNUNGEN ALTRE SCRITTE_|KBAG4727 / E3 124R-003274 |IWL-P_S7Mq-T6-A-B-EAC
R [’L\' % % < o ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOREN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGIBILI IN RILIEVO
D 05| O ] 1 =% WERKSTOFF P Al Si7 Mg + T6
m | 0 S| © BEARBEITUNG ALLE NCHT VERMARTEN RADEEN 0.5nm 32/ 63/ UND p/
E < S OBERFLACHEN—SYMBOLE \@/ 32 63 LAVORAZIONE TUTTI | RAGGI NON QUOTATI 0,5mm
|9 DETAIL K S1Y 05 SMBOLI DI SUPERFICE ( % ) % ) LOCHKREIS 20.1mn UM DEN THEORETISCHEN MITTELPUNKT
0 i Massstab 11 = i %@E%BICELACHE NACH ENTFETTUNG LACKIERUNG NACH VORSCHRIFT
m VERNICIATURA DOPO SGRASSATURA SECONDO DISPOSIZIONI
= > S| = DETAIL H DETAIL J NOTE - VARIE ~EL CENBETT NACH ETRT.0_NORM
T Massstab 1 Hosssiab 2 PUNTA: FR-114 OF 1 23 N0, ANGEGEBENEN, T0LERANZEN SIND 2U BEACHTEN
SPANLOS:  +0.5mm WINKEL SPANLOS: =10
PUNTE VAL: FR.003C18 - FR.00420-2 OFEENE, JOLERANZEN | sl o semn |- ()| Ml S otbreseno: wov 20
LAPR: AMezA - AM GOOZ (see_applications.) 830020105 | 455M4Y | 45 [5| 11437 | 75+RING| ITRAANOO.. / S o T S S T e A e e S 0 e Ry
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: . FAHRZEUG-TYPEN TYP VERSION ET BL LK. M.B. KENNZ.REDUZIERRING | INNEN-DURCHMESSER  |TUTTI I DIRITTI DI PROPRIETA’ SONO RISERVATI A FONDMETAL S.P.A. SENZA AUTORIZZAZIONE DELLA STESSA
COD STAMPO: 8300J20105385 MARCA-TIPO MODELLO VERSIONE NFOR|  INTERASSE CENTRATURA |  ANELLO DI RDUZIONE DIAMETRO INTERNO |55 L5 LemnCAZIONE & Tea B Ere SenTe SBeant, AL GG NoaSEmTARTA e S s A o orieear| O
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SCHNITT A-A
Massstab 11
SECTION B-B AGCE Lo 830020105
Scale 1 : 1 | | GRODE 20x10.5]) H2
AT TAB 11 (20
D SCALA
F@[N YMEJTAE U DATUM 03/10/2022
/ONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: | l m Sstab 2> 18300J20105475
-CENTRATURA (M TTENBOHRUNG) ’ www.fondmetal.com oséonaroon | CAVALLERI F.
-PIANO D’APPOGGIO (ANLIEGEFLAECHE) gc?NEngﬁgﬁgo\QON CORIONI' G.
KENNZEICHNUNG AUBENSEITE INNENSEITE
[2] QUOTA IMPORTANTE wicHTiGES MASS) ERSTELLER g FRONTALE | _INNENSEITE _PosTERORE
TYP MODELLO 830020105
[3] QUOTA MOLTO IMPORTANTE (SEHR WICHTIGES MASS) GRORE _risuRA 20x10.5) H2
EINPREBTIEFE ET ET:47
BILANCIATURA DINAMICA ESTERNAMAX 45g INTERNA.MAX 30g. :EgggtEBI’:‘E%AA'#BMFA;?E’EENSIONE BQET)EM'N ITALY
LOCHKREIS LK.
GREZZE TUTTE LE PARTI SENZA SEGNO DI LAVORAZIONE | [WErere KenNze iNONGEN A sarre [KBASa727 T ES T24R-003274 Liul P S7MaTe-ABEAC
ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOREN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGIBILI IN RILIEVO
WERKSTOFF P Al Si7 Mg + Té6
MATERIALE
BEARBEITUNG ALLE NICHT VERMARTEN RADIEN 0.5mm 32/ %3/ UND p/
OBERFLACHEN-SYMBOLE @/ 3% 6% COChKR TLCJ)T:IRAEJG;N(SIEQSO?;;SEETISCHEN MITTELPUNKT
SIMBOL! DI SUPERFICIE ( ) ) LECHKREIS otam SULLA MEZZERIA
OBERFLACHE NACH ENTFETTUNG LACKIERUNG NACH VORSCHRIFT
SUPERFICIE VERNICIATURA DOPO SGRASSATURA SECONDO DISPOSIZIONI
NOTE - VARIE FELGENBETT el
PUNTA: FR-105 CANALE O Bl 258 NORM ANRESERENER FQkRRANAEN SIND ZU BEACHOTEN
PUNTE VAL: FR.003C18 - FR.00420-2 OFFENE TOLERANZEN | ity | " 700 |1 @) | e, 00 0
LAPR: AMezA - AM GOOZ (see_applications.) 830020105 | 4751304 | 47 [5] 130A | 7160 / / S o T S S T e A e e S 0 e Ry
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Massstab 1:1
TYP
SECTION B-B 830020105
Scale 1 : 1 | | GRODE 20x10.5]) H2
N 20
RONDMETAIS I A" 03/10/2022
-CENTRATURA (MITTENBOHRU'NG) " BEE%AVT?Oi‘PdA”ES‘E‘?C(BOG;‘ " AL S'EEZGE'J’EWE’I " CAVALLERI F.
c+>$ om -PIANO D’APPOGGIO (ANLIEGEFLAECHE) gc?NEngﬁgﬁgo\QON CORIONI G.
KENNZEICHNUNG AUBENSEITE INNENSEITE
e N % ﬁ [2] QUOTA IMPORTANTE wicHTIGES MASS) TERSTELLER rroorrone A T Tt
' | ~— TYP 830020105
3 O [3] QUOTA MOLTO IMPORTANTE (SEHR WICHTIGES 1ASS GROTE_rsu 20x105) 12
~ LM EINPREBTIEFE ET ET:57
S BILANCIATURA DINAMICA ESTERNAMAX 45g INTERNAMAX 30g. HERSTELLUNGSLAND FABBRICATO N MADE N ITALY
7 Y | 0| < el COCKRED wremasse T
- D o ey > | L o1 O 0.5x%45° GREZZE TUTTE LE PARTI SENZA SEGNO DI LAVORAZIONE | |WETERE KENNZEICHNUNGEN airee stare [KBAS4727 7 E3 124R-003274 WL P S7MA-T6-A-B-EAC
R :\' % % | © ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOREN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGIBILI IN RILIEVO
D 05| O ] 1 =% WERKSTOFF P Al Si7 Mg + Té
m | o 39| O BEARBEITUNG ALLE NICHT VERMANTEN RADIEN 0.5mm 32/ 63/ UND p/
E < N OBERFLACHEN SYMBOLE \@/ 3% 6% LAVORAZIONE TUTTI | RAGGI NON QUOTATI 0,5mm
QN - +
|9 DETAIL K O 05 SMBOLI DI SUPERFICE ( ) ) LOCHKREIS 20.1mn UM DEN THEORETISCHEN MITTELPUNKT
L | = Massstab 11 <= i OBERFL ACHE NACH ENTFETTUNG LACKIERUNG NACH VORSCHRIFT
SUPERFICIE VERNICIATURA DOPO SGRASSATURA SECONDO DISPOSIZIONI
= - - 2 DETAIL H DETAIL J NOTE - VARIE ~c| GENBETT NACH ETRT0-NORM
T|- Massstab 11 Hassstad 21 PUNTA: FR-ATPO3 OF, 1 D55, M0 ANGEGFBENEN, TOLEBANZEN SIND 2U BEACHTEN
SPANLOS: +0.5mm WINKEL SPANLOS: +1°
PUNTE VAL: FR.003C18 - FR.00420-2 OFFENE JOLERANZEN | Buattlh o Lo somn |-E1 (@) | BREP e eoenn: <00 30
LAVORATA ANGOLO LAVORATO
LAPR: AMezA - AM GOOZ (see_applications.) 830020105 | 57512R | 57 [5] 112R | 6650 | IANAAOI / R I o T S DS LT R S e e T e [ pey
COD. GREZZ0: RGO1988 PRZELG TP e vemson | er T we e P, TR S50 i VS W S oo Wi
- BL K. .D. KENNZ.REDUZIERRING INNEN-DURCHMESSER ' A
COD STAMPO: 8300J20105385 MARCA-TIPO MODELLO VERSIONE NFOR INTERASSE CENTRATURA |  ANELLO DI RDUZIONE DIAMETRO INTERNO R NN e R e N RS v T TGN S I
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SCHNITT A-A
Massstab 11
SECTION B-B HocELLo 830020105
Scale 1 : 1 | | GRODE 20x10.5]) H2
FONDLIS AL e L
DAL 03/10/2022
DATA
/ONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: | | Q Ssteo e > - |8300J20105595
LACKGESCHUETZTE OBERFLAECHE: Via BERGAMO 4PALOSCO (BG) TALY VITAL
~CENTRATURA (MTTENBOHRUNG) " fondmetal com dsfounioon | CAVALLERI F.
-PIANO D'APPOGGIO  (ANLIEGEFLAECHE) gc?NEngﬁgﬁgo\QON CORIONI' G.
[2] QUOTA |MPORTANTE KENNZEICHNUNG DESCRIZIONE AUBENSEITE FRONTALE INNENSEITE POSTERIORE
(WICHTIGES MASS) HERSTELLER PRODUTTORE FONDMETAL
TYP 830020105
[3] QUOTA MOLTO IMPORTANTE (SEHR WICHTIGES MASS) GROTE meur 20:105) 12
EINPREBTIEFE ET ET:59
BILANCIATURA DINAMICA ESTERNAMAX 45g INTERNA.MAX 30g. HERSTELLUNGSLAND FABBRICATO IN MADE IN ITALY
HERSTELLUNGSDATUM DATA DI FUSIONE DATUM
LOCHKREIS LK.
GREZZE TUTTE I—E PART' SENZA SEGNO Dl LAVORAZK)NE WEITERE KEIHI\IIIIEZRQISCSHENUNGEN ALTRE SCRITTE |KBAS54727 / E3 124R-003274 |JWL-P Si7Mg-T6-A-B-EAC
ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOBEN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGIBILI IN RILIEVO
WERKSTOFF P Al Si7 Mg + Té6
BEARBEITUNG ALLE NICHT VERMARTEN RADIEN 0.5mm 3% 6% UND p/
OBERFL ACHEN-SYMBOLE @/ ?% 6% LAVORAZIONE TUTTI | RAGGI NON QUOTATI 0,5mm
SIMBOL| DI SUPERFICIE ( , ) !NTC%RCAI—SISPEREIS fgg;ngL&MMEEZ)ZEEI;IIATHEORETISCHEN MITTELPUNKT
OBERI:I_ACHE NACH ENTFETTUNG LACKIERUNG NACH VORSCHRIFT
N o —‘—E _ VA RI E SUPERFICIE LEIAR\'\(I:I(:'I_?TUEA?T;,OTSSR_A;SSTRUI;A SECONDO DISPOSIZIONI
FELGENBETT SECONDO NORME E.TR.T.O.
PUNTA: FR-105 HE s g o 2 s
: +0.5mm : +1°
PUNTE VAL: FR.003C18 - FR.00420-2 OFEENE, JOLERANZEN | sl o semn |- ()| Ml S otbreseno: wov 20
LAPR: AMezA - AM GOOZ (see_applications.) 830020105 | 5951304 | 59 [5] 130A | 7160 / / S o T S S T e A e e S 0 e Ry
COD. GREZZ0: RGO1988 FAHRZEUG-TYPEN TYP VERSION ET LK MB T | DIRITTI DI PROPRIETA SOL0 RSERVATI A FONOMETAL 5P A SENZA AUTORZZAZIONE DELLA STESSA
- BL KA. D. KENNZ.REDUZIERRING INNEN-DURCHMESSER ' A
COD STAMPO: 8300J20105385 MARCA-TIPO MODELLO VERSIONE NFOR INTERASSE CENTRATURA ANELLO DI RIDUZIONE DIAMETRO INTERNO S IS0k RO S sy Ao TN DS i 2 ReresenTar - O




